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© Arbeitsverfahren zum Herstellen seitlicher Abzweigungen von Betonrohren, insbesondere Kanalrohren, und 
Diamant-Bohrwerkzeug hierzu 

Zum Herstellen von seitlichen Abzweigungen beim Verle- 
gen von Kanalisationsrohren 1 warden glatte Rohre ohne 
angeformte Abzweigstutzen verwendet und die Kanalisa- 
tionsrohre an der Stelle der gewunschten Abzweigung mit 
einer Stuf enbohrung 5, 7 versehen, durch die ein Anschlag- 
bund 8 geschaffen wird. an dem ein eingeschobenes Ab- 
zweigrohr 6 oder ein Rohrstutzen Anschlag findet. 
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Patentanspruche 

1. Arbeitsverfahren zum Herstellen seitlicher Ab- 
zweigungen von Betonrohren, insbesondere Kanal- 
rohren, die an Ort und Stelle mit einer Einschiebe- 5 
Bohrung versehen werden, deren Durchmesser mit 
Rucksicht auf einen einzusetzenden Lippendicht- 
ring groBer ist als der AuBendurchmesser eines 
Rohrstutzens, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Stufenbohrung (5, 7) hergestellt wird, deren von der io 
AuBenwand des Betonrohres (1) ausgehende Ein- 
schiebe-Bohrung (7) unter Bildung eines Anschlag- 
bundes (8) auf den Innendurchmesser (d) des Rohr- 
stutzens oder eines glatten Abzweigrohres (6) ver- 
ringert ist ■) 15 

2. Diamant-Bohrwerkzeug zur Durchfuhrung des 
Verfahrens nach Anspruch 1 mit einem hulsenarti- 
gen Tragkorper, der an einer Ring-Stirnflache mit 
ersten Diamant-Schneidelementen bcsctzt ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB an dem hQlsenartigen 20 
Tragkorper (9) im Abstand von den stirnseitigen 
ersten Schneidelementen (11) ein Frasring (12) mit 
umfangsverteilten zweiten Diamant-Schneidele- 
menten (13, 14) befestigt ist, die einzeln oder in 
Gruppen (13a, 13i>, 13c usw.) spiralformig angeord- 25 
net sind. 

3. Bohrwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Frasring (12) an dem hQlsen- 
artigen Tragkorper (9) axial verstellbar befestigt 
ist ^ 30 

Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Arbeitsverfahren nach dem 
Oberbegriff des Patentanspruches 1 und geht somit von 35 
dem Verfahren aus, seitliche Abzweigungen in einem 
besonderen Arbeitsgang an Ort und Stelle herzustellen. 
Man verwendet hierbei glatte Kanalrohre, die an der 
Stelle der gewfinschten Abzweigung mit einer durchge- 
henden Einschiebe-Bohrung versehen werden, in die 40 
dann ein Rohrstutzen eingeschoben wird. Die Abdich- 
tung zwischen Rohrstutzen und Betonrohr erfolgt in- 
nerhalb der Bohrung ttber einen Lippendichtring. Als 
Anschlagbegrenzung beim Einschieben dient eine 
flanschartige Erweiterung des Rohrstutzens, in den 45 
dann das Abzweigrohr eingesetzt wird. 

Dieses an Ort und Stelle auszufQhrende Arbeitsver- 
fahren hat sich indessen nicht durchzusetzen vermocht 
weil die Einschiebelange des Rohrstutzens der Wand- 
starke des Betonrohres jeweils entsprechen muB, damit 50 
dessen Innenwandung im Bereich des seitlichen An- 
schlusses frei von Absatzen bleibt, die Ursache von Ver- 
stopfungen sein konnten. Da die Wandstarken von Be- 
tonrohren je nach ihrem Durchmesser unterschiedlich 
sind, ist es mehr oder weniger Zufall, wenn das einge- 55 
schobene Ende des Rohrstutzens mit der Innenwandung 
des Betonrohres absatzlos fluchtet Meist ist es entwe- 
der zu kurz oder zu lang, was gleichermaBen uner- 
wQnschtist 

Aufgrund der Nachteile, die dem bekannten Arbeits- 60 
verfahren nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 
1 anhaften, werden nach wie vor uberwiegend Beton- 
rohre mit seitlich angegossenen Abzweigstutzen ver- 
wendet die nicht nur wegen der aufwendigen Herstel- 
lung teuerer sind als glatte Betonrohre, sondern auch 65 
eine Reihe von weiteren Nachteilen mit sich bringen. So 
ist zunachst bei der Verladung von Betonrohren mit 
angegossenen Abzweigstutzen sowie bei deren Hand- 



habung besondere Vorsicht geboten, um eine Beschadi- 
gung des Rohrstutzens zu vermeiden. Auch nach der 
Verlegung kann ein angegossener Rohrstutzen einrei- 
Ben oder sogar abbrechen, da durch Verwerf ungen oder 
das "Setzen" des Erdreiches Druck- und Schiebekrafte 
wirksam werden konnen. Ferner ist es schwierig, Beton- 
rohre mit angegossenem Rohrstutzen so zu verlegen, 
daB der Stutzen mit dem aus dem Gebaude fest verleg- 
ten HausanschluB genau fluchtet Meist mussen zusatz- 
lich Bogen und Kriimmer eingesetzt werden, um die 
Verbindung zu dem HausanschluB herzustellen. Alle 
diese Nachteile wtirden bei dem als bekannt vorausge- 
setzten Anbohr- Verfahren nach dem Oberbegriff des 
Patentanspruches 1 entfallen, da hierzu glatte Betonroh- 
re bzw. Kanalrohre verwendet werden konnten. Wie 
ausgefuhrt, hat sich dieses Verfahren jedoch nicht allge- 
mein durchzusetzen vermocht 

Von daher liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
das Anbohr- Verfahren nach dem Oberbegriff des Pa- 
tentanspruches 1 dahingehend zu verbessern, daB die 
hergestellten seitlichen Abzweigungen unabhangig von 
der Dicke der Wandung der Betonrohre vollig frei von 
irgendwelchen Absatzen sind mit der Folge, daB nur 
noch glatte Betonrohre verwendet werden. 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt gemaB der Erfin- 
dung dadurch, daB eine Stufenbohrung hergestellt wird, 
deren von der AuBenwand des Betonrohres ausgehende 
Einschiebe-Bohrung unter Bildung eines Anschlagbun- 
des auf den Innendurchmesser des einzusetzenden 
Rohrstutzens verringert ist so daB der Rohrstutzen nur 
bis zu dem Anschlagbund eingeschoben werden kann. 

Ein stufenloser Ubergang zwischen der Innenboh- 
rung des Rohrstutzens und dem Inneren des Betonroh- 
res ist dadurch gewahrleistet, daB die an den AnschluB- 
bund anschlieBende Bohrung im Betonrohr dem Innen- 
durchmesser des Rohrstutzens entspricht Damit ist zu- 
gleich der Weg dafOr eroffnet auf den einzusetzenden 
Rohrstutzen fiberhaupt zu verzichten, da wegen der 
vorgesehenen Anschlagbegrenzung ein glattes 
Abzweigrohr unmittelbar eingesetzt werden kann. Dies 
bedeutet eine weitere Verringerung der Kosten far Ma- 
terial und Zeit zumal das anzusetzende glatte Abzweig- 
rohr eine beliebige Lange haben kann, um den fest ver- 
legten HausanschluB mit einem einzigen Rohr zu errei- 
chen. Auch defekte Rohre konnen, sofern die Muffe 
noch in Ordnung ist, nach Abschneiden des abgebroche- 
nen Teiles ohne weiteres wieder verwendet werden. Al- 
le Nachteile, die im Zusammenhang mit der Verwen- 
dung von Betonrohren mit seitlich angegossenen Stut- 
zen erwachsen, sind behoben. 

Zur Erfindung gehort auch ein Diamant-Bohrwerk- 
zeug zur DurchfQhrung des Arbeitsverfahrens, das Obli- 
cherweise mit einem hQlsenartigen Tragkdrper verse- 
hen ist der an seiner Ring-Stirnflache mit Diamant- 
Schneidelementen besetzt ist eine durchgehende 
Bohrung herzustellen. Um im gleichen Arbeitsgang die 
Stufenbohrung herzustellen, ist gemaB der Erfindung an 
dem hQlsenartigen TragkSrper im Abstand von den 
stirnseitigen ersten Schneidelementen ein Frasring mit 
umfangsverteilten zweiten Diamant-Schneidelementen 
befestigt die einzeln oder in Gruppen spiralformig an- 
geordnet sind. Die spiralformige Anordnung der die er- 
weiterte Einschiebe-Bohrung herstellenden, aufgelote- 
ten Schneidelemente berticksichtigt den Umstand, daB 
beim Bohren von Beton und insbesondere von armier- 
tem Beton die Schneidelemente stark mit Wasser ge- 
kuhlt werden mtissen, auch um den Abrieb auszutragen. 
Wird jedoch mit ein und demselben Werkzeug in einem 
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* Arbeitsgang die Stufenbohrung im Sinne des erfin- 

dungsgemaBen Arbeitsverfahrens hergestellt, kann das 
den an dem Frasring angeordneten Schneidelementen 
zugef uhrte Wasser schlecht abflie&en, zumal der hiilsen- 
artige Tragk6rper des Werkzeuges absperrend wirkL 5 
Die spiralfdrmige Anordnung der Diamant-Schneidele- 
mente schafft hier Abhilfe, da die Zwischenraume zwi- 
schen den Schneidelementen wie die Schaufeln einer 
Kreiselpumpe wirken und das Wasser nach auBen und 
damit ins Freie zu flieBen zwingen. 10 

Es empfiehlt sich, den Frasring an dem hulsenartigen 
Tragkorper axial verstellbar zu befestigen, urn das 
Bohrwerkzeug jeweils auf das DickenmaB der Wan- 
dung des Betonrohres derart einzustellen, daB die Tiefe 
der im Durchmesser groBeren Einschiebe-Bohrung er- 15 
reicht ist, wenn die stirnseitigen ersten Schneidelemente 
die durchgehende Bohrung hergestellt haben. 

Das erfindungsgemaBe Arbeitsverfahren sowie das 
Diamant-Bohrwerkzeug gemaB der Erfindung werden 
in Ausfuhrungsbeispielen anhand der Zeichnung naher 20 
erlautert Es zeigen 

Fig. 1 einen Ausschnitt der Wandung eines Kanalroh- 
res mit in eine durchgehend glatte Bohrung eingesetz- 
tem Rohrstutzen nach dem Stande derTechnik, 

Fig. 2 eine Darstellung entsprechend Fig. 1 mit der 25 
erfindungsgemaBen Stufenbohrung, 

Fig. 3 ein Diamant-Bohrwerkzeug mit Frasring im 
axialen Schnitt, und 

Fig. 4 einen Querschnitt nach der Ljnie IV-IV in Fig. 3 
mit einer Unteransicht auf den Frasring. 30 

Fig. 1 verdeutlicht das bisher bekannte Arbeitsver- 
fahren, wonach in die Wandung eines teilweise darge- 
stellten Betonrohres 1 eine durchgehend glatte Ein- 
schiebe-Bohrung 2 gebohrt wird, urn einen Rohrstutzen 
3 einzusetzen. Ein Lippendichtring 4 dient zur Abdich- 35 
tung, weshalb der Durchmesser der Einschiebe-Boh- 
rung 2 entsprechend groBer ist als der AuBendurchmes- 
ser des einzuschiebenden Halses des Rohrstu tzens 3. 

Wie erkennbar, fluchtet die vordere Stirnflache 3a des 
Rohrstutzens 3 nicht mit der Innenwandung la des Be- 40 
tonrohres 1, wie es auch vorkommt, daB die Stirnflache 
3a uber die Innenwandung la vorsteht. Dies liegt daran, 
daB nicht fflr jede Dicke der Wandung des Betonrohres 
1 ein Rohrstutzen zur Verfugung stent, dessen Stirnfla- 
che 3a mit der Innenwandung la fluchtet Die Folge 45 
hiervon ist, daB Absatze entstehen, an denen sich Abla- 
gerungen festsetzen konnen, die zunehmend zu Ver- 
stopfungen fuhren. 

Um einen absatzlosen Abzweig herzustellen, ist die 
Wandung des Betonrohres 1 in Fig. 2 mit einer Stufen- 50 
bohrung versehen, bestehend aus einer glatten Bohrung 
5 mit dem Durchmesser ddes Innendurchmessers eines 
Abzweigrohres 6 und einer erweiterten Einschiebe- 
Bohrung 7 mit dem Durchmesser D, der wegen eines 
einzusetzenden Lippendichtringes 4 (Fig. 1) etwas gro- 55 
Ber ist als der AuBendurchmesser DA des Abzweigroh- 
res 6. Durch die Stufenbohrung wird ein Anschlagbund 
8 geschaffen, gegen den die vordere Stirnflache des Ab- 
zweigrohres 6 zur Anlage kommt, wenn dieses in die 
Einschiebe-Bohrung 7 eingesetzt wird Statt des Ab- 60 
zweigrohres 6 kann naturlich auch ein Rohrstutzen nach 
Fig. 1 als Abzweig verwendet werden, dessen Hals in 
die erweiterte Einschiebe-Bohrung 7 paBt und bis zum 
Anschlagbund 8 einschiebbar ist 

Zur Herstellung der Stufenbohrung 5, 7 dient ein Dia- 65 
mant- Bohrwerkzeug nach Fig. 3 mit einem hulsenarti- 
gen Tragkorper 9 und einem Kuppelstuck 10 zur Ver- 
bindung mit der Bohrmaschine. Stirnseittg ist der hOl- 
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senartige Tragkorper 9 mit Diamant-Schneidelementen 
11 besetzt, die beim Ansetzen des Werkzeuges zunachst 
eine sich uber die gesamte Wands tarke des Kanalrohres 

I erstreckende glatte Bohrung 5 ausstechen. An dem 
Tragkorper 9 ist tm Abstand von den Schneidelementen 

I I ein Frasring 12 drehfest und axial verstellbar befe- 
stigt, z. B. verklemmt, der mit Diamant-Schneidelemen- 
ten 13, 14 besetzt ist 

Aus der Unteransicht nach Fig. 4 geht hervor, daB 
jeweils Gruppen von Schneidelementen 13a, 13b t 13c 
usw. spiralf ormig angeordnet sind derart, daB unter Be- 
rucksichtigung der Drehrichtung die Elemente von in- 
nen nach auBen entgegen der Drehrichtung verse tzt 
angeordnet sind Zwischen ihnen werden KanaJe gebil- 
det, die wie die Schaufeln einer Kreiselpumpe wirken 
und Kuhlwasser sowie das abgetragene Material nach 
auBen fordern. Die vereinzelten auBeren Schneidele- 
mente 14 dienen wie die auBeren Schneidelemente 13a 
der spiralformig angeordneten Gruppen von Schneid- 
elementen 13 zum Freischneiden des rotierenden Trag- 
korpers 9. 

Es versteht sich, daB Gruppen von versetzten 
Schneidelementen 13 auch aus zusammenhangenden, 
einheitlichen Diamant-Schneidelementen mit spiralfor- 
miger Kontur bestehen konnen (nicht dargestellt). 
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